PRZYGOTOWANIE NADRUKU W SYSTEMIE FOLII IML (IN-MOULD LABELLING) NICKNACK

Proces druku przebiega poprzez tzw. druk fleksograficzny na przezroczystej folii PP. Umozliwia on drukowanie grafiki wektorowej oraz fotografii.
PARAMETRY TECHNICZNE:

Rozdzielczos¢ rastrowa grafiki: minimum 300 dpi m
Kolory: CMYK albo PANTONE
Wymiary prostokgta z szablonem odpowiednio wedtug pojemnosci ekokubka: 53]

-0,51: 237x174mm  -0,31: 202 x 146 mm www.nicknack.pl / www.fb.com/nicknackPL
-0,41: 216 x162mm -0,251: 184 x 136 mm

Bez nadruku nalezy pozostawi¢ wyznaczone miejsce w prawej gornej czesci obszaru nadruku. Na ekokubku jest w tym miejscu wyttoczona
skala jego maksymalnej pojemnosci. Pozostawiamy zatem niezadrukowane ,okienko” ze skalg 0,5 dla ekokubka o poj. 0,51, ,okienko” ze skalg 0,4l dla
ekokubka o poj. 0,41, ,okienko” ze skalg 0,3 dla ekokubka o poj. 0,3l oraz ,,okienko” ze skalg 0,25| dla ekokubka o poj.0,25I.

W przypadku ekokubka o poj. 0,51 zaleca sie - ze wzgleddéw praktycznych - doda¢ ,okienko” na skale 0,41 albo przedtuzy¢ istniejace ,okienko” do
wysokosci skali 0,41, poniewaz czesto ekokubek o pojemnosci 0,51 stosowany jest do napojow w ilosci 0,4l. Wszystkie teksty przed eksportem
nalezy skonwertowa¢ do krzywych.

SZABLON:

Do przygotowania projektu nalezy wykorzystaé szablon InDesign o wielkosci stosownej dla pojemnosci ekokubka. Ponizszy, ktéry nie jest w skali 1:1 w
stosunku do wiasciwego szablonu, stanowi przyktad dla ekokubka o pojemnosci 0,51. Wtasng grafike nalezy umiesci¢ w obszarze oznaczonym jako
,Wasze zdjecie lub grafika”. Grafika powinna wystawa¢ poza obszar szablonu o 5 mm, chyba Ze na jego obszarach granicznych nie przewidziano
nadruku.

237 x 174 mm, CMYK, 300 dpi

,Okienko” o okreslonym
rozmiarze nalezy pozos-
tawi¢ zawsze bez nadru-
ku dla uzyskania peinej

widocznosci wilasciwej

maksymalnej skali odpo-
wiedniej dla pojemnosci

ekokubka.

W przypadku ekokubka

o poj. 0,51 zaleca sie do-
da¢ ,okienko" na skalg | /
0,4l. Oba,okienka” —-_/
mozna tez potqgczyc
w jedno.

161,6 mm

Grafika powinna
wystawac poza
obszar szablonu
0 5mm na wypa-
dek przesunigcia
folii przy procesie
jej ciecia.

UWAGA:

Linie i teksty, ktére majg by¢ umieszczone poziomo réwno z denkiem lub gérng krawedzig ekokubka powinny podazaé za goérng i dolng krawedzig
obszaru wydruku w projekcie. Linie pionowe muszg by¢ prostopadte do stycznej dolnej lub gérnej krawedzi ciecia.

Dla sprawdzenia efektu zaleca sie - przed wystaniem projektu do druku - zrobienie makiety tzn. wydrukowanie ostatecznego projektu a nastepnie
wyciecie grafiki i zakrzywienie na ksztatt ekokubka.

DANE DO DRUKU:

Dane nalezy przesytac¢ w pliku pdf z tekstami w krzywych.

Istnieje mozliwos$¢ przestania pliku spakowanego InDesign lub (otwartego) pliku graficznego — w tym uzytych plikéw oraz uzytych czcionek albo z
tekstem w krzywych. W takim przypadku prosimy o pliki w formacie: idml albo ai, eps (wersja CS5).

W razie watpliwosci chetnie odpowiemy na wszelkie pytania wystane na nasz adres: biuro@nicknack.pl

DRUK BIALEGO TLA:

Aby osiggna¢ optymalny efekt druku oraz wyrazisto$¢é barw pod catym motywem graficznym drukujemy biate tto. Obszar druku tta nalezy przygotowac
0 0,3 mm mniejszy niz samg grafike, tak aby biaty kolor nie byt na krawedziach nadruku widoczny. Biate tto umieszcza sie w tym samym szablonie, w
jednym kolorze (np. czarnym) oraz eksportuje do dodatkowego, niezaleznego pliku ,pdf do druku”.

Brak uzycia biatego tta w miejscach zadrukowanych moze by¢ czasem zamierzony w przypadku checi osiggniecia przez grafika efektu
przezroczystosci nadruku. Podobnie jest z pozostawieniem niektérych obszaréw ekokubka niezadrukowanych. W tych miejscach wida¢ bowiem
dobrze po nalaniu do ekokubka napdj. Wielu grafikéw analizuje juz w fazie projektowania wyglad ekokubka po napetnieniu go np. ,ztotym” piwem.
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